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INSTRUKCJA OBSLUGI

Zaginarka reczna ZED-2000
Producent: EURODACH, 02-284 Warszawa, Al. Krakowska 22

Dane techniczne:

Dtugos¢ uzytkowa 2040mm

Wydajnos¢ giecia — blacha stalowa 0,65mm

Wydajnos¢ giecia — blacha aluminiowa 1,00mm

Wydajnos¢ giecia — blacha nierdzewna 0,50mm

Wydajnos¢ giecia — blacha miedziana 0,80mm

Najmniejsza wysokos¢ krawedzi wew. 15xgrubosé blachy (dla bl. stalowej)
Waga netto

1. Gérna belka policzkowa

Gorna belka policzkowa jest otwierana i zamykana dzwignig obstugi (1) umieszczong po prawe;j
lub lewej stronie maszyny. Nacisk belki gérnej mozna po lewej i prawej stronie (3) ustawia¢ z
zewnatrz w nastepujacy sposoéb:

W tym celu zamknaé¢ belke gérng (bez blachy). Po poluznieniu $rub szesciokatnych (2) na
zewnatrz po lewej i prawej stronie mozna przy pomocy mimosrodu nastawczego (3) wyluzowaé
belke gérng. Nastepnie wtozy¢ przy prawej i lewej krawedzi pasek blachy podlegajgcej obrébce o
szerokosci ok. 60mm i poprzez krecenie mimosrodem nastawczym (3) oraz zabezpieczenie srubg
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blachy mozna byto jeszcze troche przesuwac.

-

szesciokatng tak dopasowac, aby wlozone pski

Ustawienie nacisku musi nastepowac¢ przy kazdej zmianie grubosci obrabianej blachy,
poniewaz w przeciwnym wypadku tozyska lub sworznie tozysk lub mimosréd moga ulec
uszkodzeniu.



2. Poprawienie jakosci giecia

Poprzez ustawienie wyoblenia belki gnacej (4) mozna zmieni¢ wstepny nacisk belki gnacej i w
zwigzku z tym wptywac na lepszy rezultat giecia. Ustawienie wyoblenia nastepuje poprzez srube
rzymska.

Dla blach grubszych lub twardych:

Zwolni¢ nakretke kontrujaca (5), srubg rzymskag jak na rys.1 pokreci¢ w kierunku ruchu wskazéwek
zegara, co daje duzy nacisk wstepny (belka gngca moze wystawac¢ ponad belke dolng max.
0 0,5mm).

Dla blach cienkich lub miekkich:

Zwolni¢ nakretke kontrujaca (5), $rubg rzymska jak na rys.2 pokreci¢ w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara, co zmniejsza nacisk wstepny.

Rys. 1

Rrys.2

3. Regulacja wysokosci belki gnacej

Regulacja wysokosci belki gnacej odbywa sie poprzez poluzowanie sruby (6) i ponoszenie
srubg (7) krecac w prawo lub opuszczanie krecac w lewo. Po prawidtowym ustawieniu wysokosci
nalezy dokreci¢ srube (6).

4. Regulacja promienia zaginanej blachy

Promieh zaginanej blachy mozna wyostrzy¢ lub ztagodzi¢ regulujgc kostki prowadzace. Istnieje
mozliwos¢ przesuniecia belki policzkowej do przodu (zmniejszanie promienia R<1mm) lub do tylu
(zwiekszanie promienia R=3mm).
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WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA PRZY OBSLUDZE ZAGINARKI

Uwaga: przy uzywaniu maszyn nalezy zawsze przestrzegac¢ podstawowych zasad ochrony przez
zagrozeniem, urazami.

Przeczytajcie i przestrzegajcie Panstwo tych wskazowek i instrukcji obstugi zanim zaczniecie
eksploatacje maszyny.

o Utrzymuijcie porzadek na swoim miejscu pracy: nieporzadek w miejscu pracy stwarza
niebezpieczenstwo wypadku i ogranicza swobode ruchu
o Uwzgledniajcie wptywy otoczenia: nie wystawiajcie maszyny na dziatanie deszczu, nie

uzywajcie maszyny w wilgotnym otoczeniu. Zadbajcie o dobre oswietlenie. Utrzymujcie
pomiedzy czesciami sktadowymi statymi wzglednie sktadowanym materiatem a elementami
ruchomymi odstep co najmniej 500 mm

o Utrzymujcie osoby postronne z dala od waszego obszaru pracy (w szczegélnoéci dzieci i
zwierzeta)
o Nie przecigzajcie maszyny: bedziecie pracowac lepiej i bezpieczniej w podanym zakresie

wydajnosci. Nie prébujcie osigga¢ wiekszych dociskow goérnej belki policzkowej lub
wiekszej wydajnosci giecia poprzez przedtuzanie dzwigni obstugi zaginarki, moze to
prowadzi¢ do uszkodzenia maszyny. Ustawiajcie docisk gornej belki policzkowej tak, jak to
opisano w instrukcji

o Noscie odpowiednie ubrania robocze. Nie noscie dtugich luznych ubran ani ozdéb — mogg
one by¢ pochwycone przez czesci ruchome maszyny. Chrohcie swoje rece przed ranami
cietymi

o Zwréécie uwage na prawidiowe ustawienie maszyny: postawcie maszyne na stabilnym
podfozu, zapewnijcie niezbedng wolng przestrzen, abyscie mogli pracowaé bezpiecznie i
bez przeszkdd

o Uzywajcie maszyny zgodnie z jej przeznaczeniem: nie trzymajcie rgk w obszarze
dociskania podczas, gdy zamykacie gorng belke policzkowa. Nie obejmujcie gornej belki
policzkowej i nie trzymajcie rgk pomiedzy gorng i dolng belkg policzkowa, jesli macie reke
na dzwigni obstugi. Nie naciskajcie tutowiem gornej belki policzkowej w dot jesli jg
obejmujecie. Nie doktadajcie materiatu, aby podnie$¢ wyzej krawedz, poniewaz wtedy
zaciskanie nie jest dostateczne. Przy zabieraniu obrobionego elementu uwazajcie na to, by
nie siega¢ pomiedzy gorng i dolng belkg policzkowa, tak, aby gérna belka policzkowa nie
opadta przy tym niepostrzezenie. Otwierajcie gérng belke policzkowg tylko tak dalece, jak
jest to konieczne, dzieki czemu czesto uzyskacie ochrone przed ingerencja w obszar
zaciskania. Jesli zaginacie blache nie trzymajcie rgk w obszarze krawedziowania.

o Dbajcie o waszg maszyne: utrzymujcie szyny w czystosci i zwracajcie uwage na stabilne
ustawienie maszyny, aby pracowac lepiej i bezpieczniej. Utrzymujcie elementy obstugowe
suche oraz pozbawione oleju i ttuszczu.

o Badzcie wcigz uwazni. Obserwujcie swojg prace. Postepujcie rozsadnie, nie obstugujcie
maszyny, gdy jestescie zdekoncentrowani lub pod wptywem alkoholu. Uwazajcie
szczegolnie na elementy obrabiane oraz obszar zaginania elementu. Aby dopusci¢ do
pracy z maszyng inne osoby musicie je wczesniej wyczerpujaco poinstruowac

o Kontrolujcie maszyne regularnie ze wzgledu na uszkodzenia: przed dalszym uzytkowaniem
maszyny musicie sprawdzi¢ urzadzenia zabezpieczajgce oraz elementy maszyny pod
wzgledem bezusterkowego i prawidlowego funkcjonowania. Sprawdzcie, czy
funkcjonowanie czesci ruchomych jest prawidtowe, czy zadna czesc¢ nie jest ztamana, czy
wszystkie inne czesci sg bez usterek, czy sg prawidtowo zamontowane i czy wszystkie inne
warunki, ktére moga wptywac¢ na prace maszyny sg prawidtowe. Uszkodzone urzadzenie
ochronne i czesci maszyny powinny by¢ fachowo naprawione lub wymienione

o Zwrocécie uwage: dla wlasnego bezpieczenstwa uzywajcie wylgcznie wyposazenia
dodatkowego, dostarczanego przez producenta. Uzycie innych czesci moze oznaczac dla
was niebezpieczenstwo zaistnienia urazéw
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INSTRUKCJA OBSLUGI NOZYC ROLKOWYCH
UWAGA

Noze tngce sa wstepnie ustawione i zachodzg ok. 0,4mm. Jesli ten wymiar musi by¢
ustawiony ponownie, nastepuje to poprzez mimosrodowe ustawienie piasty nozy thacych

Wozek biezny powinien by¢ tak ustawiony na szerokosci, aby pozostawat rownolegle do
belki thacej. To ustawienie mozna wyregulowac poprzez odjecie lub dodanie podkitadek
dystansowych. W przypadku, gdy nozyce rolkowe podczas ciecia odbiegajg na zewnatrz
szerokos¢ wozka powinna by¢ po lewej stronie nieco zmniejszona. Wymiar krawedzi ciecia
wynosi 45 mm i moze by¢ ustawiony poprzez podtuzny otwor rolki wézka bieznego.

Wysokos¢ ciecia noza powinna znajdowac sie doktadnie na linii srodkowej zacisnietej
blachy. Caty wozek biezny zostaje ustawiony na prawidtowg wysokosc¢ ciecia przy pomocy
dwéch podtuznych otworow.

Przy cieciu materiatdw miekkich wzglednie zabrudzonych (np. miedz i aluminium) ostrza
bezwarunkowo posmarowac olejem lub emulsjg smarujgca. Dzieki temu resztki materiatéw
nie przyklejajg sie do ostrzy noza, co zapobiega ich uszkodzeniu.

Tnace noze rolkowe sg jednokrawedziowe i szlifowane. W przypadku wymiany nozy nalezy
zwroci¢ uwage, aby szczelina ciecia pomiedzy nozem gérnym a dolnym wynosita 0,10mm.

Tnace noze rolkowe moga by¢ takze dodatkowo ostrzone. WAZNE! Przy ostrzeniu nalezy
zapewni¢ dobre i silne chtodzenie w miejscu, w ktorym element Scierny przylega do noza,
poniewaz, w przeciwnym wypadku, na skutek przegrzania nastepuje utrata twardosci
ostrza.

Nalezy bezwarunkowo unika¢ szlifowania na sucho!

Przez ciecie tngcymi nozami rolkowymi w obrabianych blachach mogg pojawi¢ sie
naprezenia materiatowe. Przy tym sposobie ciecia naprezenia te sg nieuniknione.

ZYCZYMY DLUGOLETNIEJ | BEZAWARYJNEJ EKSPLOATACJI
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