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Cz³onek Europejskiej Unii Aprobat Technicznych w Budownictwie – UEAtc
Cz³onek – Obserwator Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych – EOTA

Aprobata Techniczna ITB AT-15-3464/2003 jest nowelizacj¹ Aprobaty Technicznej ITB AT-15-3464/98.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-3464/2003 zawiera 16 stron. Tekst tego dokumentu mo¿na

kopiowaæ tylko w ca³oœci. Publikowanie lub upowszechnianie w ka¿dej innej formie fragmentów
tekstu Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-3464/2003

Na podstawie rozporz¹dzenia Ministra Spraw Wewnêtrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia
1998 r. w sprawie aprobat i kryteriów technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobów

budowlanych (Dz. U. Nr 107 z 1998 r., poz. 679), w wyniku postêpowania akceptacyjnego
dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

„PRUSZYÑSKI” Sp. z o.o.
05-806 Komorów, Soko³ów, ul. Soko³owska 32 B

stwierdza siê przydatnoœæ do stosowania w budownictwie wyrobów pod nazw¹:

DACHÓWKOWE BLACHY STALOWE POWLEKANE
RUBIN, SZAFIR 350/15, SZAFIR 400/20,

KRON 350/15, KRON 350/20 i KRON 400/20
w zakresie i na zasadach okreœlonych w Za³¹czniku, który jest integraln¹ czêœci¹ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

doc. dr in¿. Stanis³aw Wierzbicki

Warszawa, grudzieñ 2003 r.

Za³¹cznik:
Postanowienia ogólne i techniczne

Termin wa¿noœci:
31 grudnia 2008 r.
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POSTANOWIENIA OGÓLNE I TECHNICZNE

1.  PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB s¹ dachówkowe blachy stalowe, powlekane cyn-
kiem i pow³okami organicznymi, o nazwach handlowych RUBIN, SZAFIR 350/15,
SZAFIR 400/20, KRON 350/15, KRON 350/20 i KRON 400/20, produkowane przez firmê
„PRUSZYÑSKI” Sp. z o.o., ul. Soko³owska 32B, 05-806 Komorów, Soko³ów.

Blachy RUBIN, SZAFIR 350/15, SZAFIR 400/20, KRON 350/15, KRON 350/20 i KRON
400/20 s¹ profilowane z blach p³askich gatunku S280GD + Z275 wg PN-EN 10147:2002
(U), o gruboœci 0,50 mm, powlekanych na licowej stronie pow³okami organicznymi: polie-
strowymi, o gruboœci 25 µm (SP 25), poliestrowymi „mat” o gruboœci 35 µm (SP 35) lub
poliuretanowymi PURAL o gruboœci 50 µm (PUR 50).

Masa jednostkowa ka¿dej z blach wynosi 5,0 kg/mb. Maksymalna d³ugoœæ wyrobów
wynosi:

– 5350 mm w przypadku blach RUBIN, SZAFIR 400/20, KRON 350/15 i KRON 350/20,
– 5050 mm w przypadku blach SZAFIR 350/15,
– 5300 mm w przypadku blach KRON 400/20.
Kszta³t i wymiary blach dachówkowych handlowych RUBIN, SZAFIR 350/15, SZAFIR

400/20, KRON 350/15, KRON 350/20 i KRON 400/20 podano na rys. 1 ÷ 6.
Wymagane w³aœciwoœci techniczne i wymagania dotycz¹ce oznaczania blach objêtych

Aprobat¹ podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE,  ZAKRES  I  WARUNKI  STOSOWANIA

Blachy dachówkowe o nazwach handlowych RUBIN, SZAFIR 350/15, SZAFIR 400/20,
KRON 350/15, KRON 350/20 i KRON 400/20 mog¹ byæ stosowane do pokryæ dachów o po-
chyleniu nie mniejszym ni¿ 9° (15%) w budynkach zlokalizowanych w œrodowiskach o kate-
goriach korozyjnoœci atmosfery C1, C2 i C3 wg PN-EN ISO 12944-2:2001.

Zastosowanie i sposób wykonania pokryæ z blach dachówkowych RUBIN, SZAFIR
350/15, SZAFIR 400/20, KRON 350/15, KRON 350/20 i KRON 400/20 powinny byæ zgod-
ne z projektami technicznymi budynków, opracowanymi z uwzglêdnieniem obowi¹zuj¹-
cych norm i przepisów techniczno-budowlanych, postanowieñ niniejszej aprobaty oraz
zaleceñ monta¿owych producenta blach dachówkowych.

Blachy dachówkowe, bêd¹ce przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ocenione
zosta³y pozytywnie pod wzglêdem zdrowotnym przez Pañstwowy Zak³ad Higieny – Atest
Higieniczny Nr HK/B/2814/01/98.
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Tablica 1

Poz. W³aœciwoœci Wymagania Metoda sprawdzenia

1 2 3 4

1 Kszta³t i wymiary nominalne wg rys. 1 ÷ 6

2 Dopuszczalne odchy³ki wymiarów

(oprócz gruboœci) i dopuszczalne wg tablicy 2

wady kszta³tu wg tablicy 2

3 Rodzaj blachy S280GD + Z275

wg PN-EN 10147:2002 (U) atesty producentów

4 Gruboœæ, mm 0,5

5 Dopuszczalne odchy³ki gruboœci wg PN-EN 10143:1997 PN-EN 10143:1997

6 Pow³oki metaliczne (cynkowe):

a) masa, g/m2 275 PN-EN 10147:2002 (U)

b) przyczepnoœæ przy zginaniu o 180°

z wk³adk¹ o gruboœci okreœlonej PN-EN ISO

– odpowiednio do gatunku stali brak z³uszczeñ 7438:2002

i masy pow³oki – wg PN-EN 10147:2002 (U)

c) wygl¹d powierzchni pow³oki B lub C PN-EN 10147:2002 (U)

7 Pow³oki organiczne

7.1 na licowej stronie blach:

a) gruboœæ nominalna, µm:

– poliestrowa 25 (SP 25) 25 PN-EN ISO 2808:2000

– poliestrowa 35 (SP 35) „mat” 35 lub

– poliuretanowa PURAL 50 PN-EN ISO 2178:1998

(PUR 50) 50

PN-EN ISO2808:2000

b) dopuszczalne odchy³ki gruboœci, µm wg PN-EN 10169-1:1998 lub

PN-EN ISO 2178:1998

c) odpornoœæ na odrywanie od pod³o¿a:

– metod¹ siatki naciêæ stopieñ 0 PN-EN ISO 2409:1999

– podczas próby t³ocznoœci mog¹ wyst¹piæ oderwania

kwadracików na powierzchni

nie wiêkszej ni¿ 10% ZUAT-15/II.08

siatki naciêæ

3. W£AŒCIWOŒCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1.  Wymagane w³aœciwoœci techniczne

Wymagane w³aœciwoœci techniczne blach, objêtych Aprobat¹, podano w tablicy 1.
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Tablica 1 c.d.

1 2 3 4

d) stan powierzchni (wygl¹d)

okreœlony na podstawie

oglêdzin gotowych wyrobów:

– pêcherze brak ZUAT-15/II.08

– œlady pod³u¿ne brak

– pory, odciski pojedyncze do 1 mm2

– zadrapania i poprzeczne za³amania brak

– nie pokryte krawêdzie blach do 2 mm w miejscach

os³oniêtych zak³adk¹ ZUAT-15/II.08

– jakoœæ powierzchni w miejscach przegiêæ bez uszkodzeñ

(wzd³u¿nych spêkañ)

g) elastycznoœæ – próba zginania o 180°

na trzpieniu, oceniana  stosunkiem T

– najmniejszego promienia giêcia, T £ 6 PN-EN 10169-1:1998

przy którym nie wystêpuj¹ pêkniêcia, PN-EN ISO 1519:2000

do gruboœci blach

h) twardoœæ o³ówkowa ³ HB PN ISO 15184:2001

7.2 na odwrotnej stronie blach:

PN-EN ISO 2808:2000

– gruboœæ, µm ³ 6 lub

PN-EN ISO 2178:1998

8*) Odpornoœæ korozyjna pow³ok organicznych – brak zmian pow³oki pod dzia³aniem mediów w czasie, h

8.1 Odpornoœæ na dzia³anie mg³y solnej 500 PN-ISO 7253:2000

8.2 Odpornoœæ na dzia³anie cieczy:

a) woda destylowana 40°C 1000

b) roztwory:

0,1 % HCl 500

1 % HCl 96

0,1% H2SO4 500 PN-EN ISO 2812-1:2001

1% H2SO4 96

0,1% NaOH 1000

1% NH4OH 500

3% NaCl 1000

*) dotyczy pow³ok przeznaczonych do œrodowiska korozyjnego C3 wg PN-EN ISO 12944-2:2001;

odpornoœæ korozyjn¹ nale¿y badaæ na próbkach z blach wyprofilowanych
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Badania i oceny

1. Wyniki badañ w zakresie odpornoœci korozyjnej pow³ok na wyrobach firmy „PRU-
SZYÑSKI”, dla potrzeb aprobaty technicznej, NO-596/A/98, Zak³ad Trwa³oœci i Ochro-
ny przed Korozj¹ ITB, Warszawa, 1998 r.

2. Wyniki badañ odpornoœci na korozjê pow³ok ochronnych na wyrobach firmy PRU-
SZYÑSKI – dla potrzeb aprobaty technicznej, NO-2/948/A/03, Zak³ad Trwa³oœci i Ochro-
ny Budowli ITB, Warszawa, 2003 r.

3. Wyniki badañ pow³ok ochronnych na wyrobach produkcji firmy PRUSZYÑSKI Sp. z o.o.
– dla potrzeb aprobaty technicznej, NO-2/968/A/03, Zak³ad Trwa³oœci i Ochrony Bu-
dowli ITB, Warszawa, 2003 r.

4. Atest Higieniczny Nr HK/B-2814/01/98, Pañstwowy Zak³ad Higieny, Warszawa, 1998 r.
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a)

b)

a)

Rys. 2. Blacha dachówkowa SZAFIR 350/15

a – przekrój prostopad³y do kalenicy, b – przekrój równoleg³y do kalenicy

b)

d³ugoœæ arkusza 850÷5050

Rys. 1. Blacha dachówkowa RUBIN

a – przekrój prostopad³y do kalenicy, b – przekrój równoleg³y do kalenicy

d³ugoœæ arkusza 950÷5350
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a)

b)

a)

Rys. 2. Blacha dachówkowa KRON 350/15

a – przekrój prostopad³y do kalenicy, b – przekrój równoleg³y do kalenicy

b)

d³ugoœæ arkusza 800÷5350

Rys. 3. Blacha dachówkowa SZAFIR 400/20

a – przekrój prostopad³y do kalenicy, b – przekrój równoleg³y do kalenicy

d³ugoœæ arkusza 950÷5350
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a)

b)

a)

Rys. 6. Blacha dachówkowa KRON 400/20

a – przekrój prostopad³y do kalenicy, b – przekrój równoleg³y do kalenicy

b)

d³ugoœæ arkusza 900÷5300

Rys. 5. Blacha dachówkowa KRON 350/20

a – przekrój prostopad³y do kalenicy, b – przekrój równoleg³y do kalenicy

d³ugoœæ arkusza 800÷5350
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Rys. 9. Wklês³oœæ i wypuk³oœæ (dchylenie krawêdzi pod³u¿nych od prostej)

Rys. 7. Wymiary szerokoœci d³ugoœci

Rys. 8. D³ugoœæ fali (P), wysokoœæ fali (h),

rozstaw miêdzy stopniami (m), wysokoœæ stopnia (w)
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Rys. 10. Sierpowatoœæ (odchylenie równoleg³e obu krawêdzi pod³u¿nych od prostej)

Rys. 11. Skoœnoœæ (odchylenie od kszta³tu prostok¹ta)
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